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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

EINSATZBEREICHE HERSTELLUNG UND PRUFUNG

Absperrarmatur fir den Uberflureinsatz in Anla- Herstellung, Priifung & Bauartnormen

gen, auf Stationen, Plattformen, Pumpwerken, etc. EN 12266 -1 API 6D, ISO 14313 / API 6D,
Tiefttemperatur -60°C bis +80°C AD2000, ASME Sec. VIII Div.1
Normaltemperatur -29°C bis +120°C

Hochtemperatur -29°C bis +160°C

Dichtheit, Funktion & Feuersicherheit

ISO5208, DIN 3230 T5 PGS fir Gas ,
ISO 10497/API 607

Ausfuhrliche Angaben finden Sie im Glossar.
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TRANSPORT

PRODUKTVORTEILE

» Top Entry Kugelhahn mit topfférmigem Geh&use
» Einsatz in Gas-, Ol- Wasserleitungssystemen

» VerschleiBteilerneuerung ohne Armaturausbau
» Doppelte Zapfenabdichtung mit Fire-Safe-Paket
» Zapfengelpgert

Belasl%ﬂ $S 2500
W)

m ti-Blow-0ut Zapfen
)

% Single Piston oder Double Piston lieferbar
Drei Dichtsysteme lieferbar (PMSS, SO & MM)
» Temperaturbereiche von -60°C bis +160 °C

»
»

» Vorrichtung zu Einsatz von Sekundéardichtmittel

AUSFUHRUNG WERKSTOFFE

Far den Einsat_; m_i_t den Medien Erd- und Sau- Gehause: ASTM A 350 Gr. LF2, GS-21 Mnb,

ergas, Rohdl, Ol, Ol mit Schwefel, Heif’- und ASTM A 352 Gr. LCC (mod)

AT Rl Kugel: G-X20Cr14V, ASTM A 217 Gr. CA-15, TSTE 355/
U-Hahne werden vorzugsweise in die Leitung vernickelt, ASTM A 350 Gr. LF2/ENR A 479 Typ 410
geflanscht. Flansch/EinschweiBende: TSTE 355,

Lieferbar von 6" bis 42" ASTM A 350 GR. LF2, ASTM A352 Gr. LCC (mod)

bis CLASS 2500 weitere Werkstoffe maoglich
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

TYP U 69/88 OHNE SITZBUCHSE

Topfformiges Gehause (top entry) mit Deckel zum
leichten und schnellen Austausch der Verschleif3teile

Zapfengelagertes Kugelkiken

Hauptdichtung mit vorgespannten Federelementen
weich dichtend (SO), primar metallisch und sekun-
dar weich (PMSS) oder metallisch dichtend (MM)

Betétigungszawusblassicher
Anschlu Gftung und Entleerung

Ans

U ir Sekundardichtmittel wahlweise flr
NOQiung, Zapfendichtung und Deckeldichtung.

ifche Zapfendichtung mit zuséatzlicher fire safe

SITTS S ST, N htung, unter Leitungsdruck austauschbar

p:l y-(auptdichtung double block and bleed, einseitig
= dichtend (single Piston) mit selbstent-
lastenden Totraum Mg
Lieferbar von 6" bis 48" S 4
bis ANSI CLASS 900 : CLASS 3
% 900
q“AAf
TYP U 69/88 MIT SITZBUCHSE

Topfformiges Gehause (top entry) mit Deckel zum
leichten und schnellen Austausch der VerschleiRteile

Zapfengelagertes Kugelkiken

Hauptdichtung mit vorgespannten Federelementen
weich dichtend (SO), primar metallisch und sekun-
dar weich (PMSS) oder metallisch dichtend (MM)

Betatigungszapfen ausblassicher

Anschlisse fur Entliftung und Entleerung

Anschlisse fur Sekundardichtmittel wahlweise far
Hauptdichtung, Zapfendichtung und Deckeldichtung.

Zweifache Zapfendichtung mit zuséatzlicher fire safe
S e Dichtung, unter Leitungsdruck austauschbar

B Il‘ffj'l N “

':‘

Hauptdichtung doppelt wirkendes Dichtsystem
(double piston) oder einseitig dichtend (single
Piston) mit selbstentlastenden Totraum MMy

Uber von auRen erreichbare Einstell- BIS %
schrauben nachjustierbare Andruck- CLASS 2
kraft der Federelemente L 900 Ay

Lieferbar 6" bis 42 bis ANSI CLASS 9001“"%"";
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TYP U 15/10 UND 25/11 MIT SITZBUCHSE

Topfformiges Gehause (top entry) mit Deckel zum
leichten und schnellen Austausch der Verschleifsteile

Zapfengelagertes Kugelkiken

Hauptdichtung mit vorgespannten Federelementen
weich dichtend (SO), primar metallisch und sekun-
dar weich (PMSS) oder metallisch dichtend (MM)

Betatigungszagen ausblassicher

Anschllss ftung und Entleerung
ekundardichtmittel wahlweise flr
g, Zapfendichtung und Deckeldichtung.

Hau%
% e Zapfendichtung mit zusétzlicher fire safe

ng, unter Leitungsdruck austauschbar

uptdichtung doppelt wirkendes Dichtsystem
(double piston) oder einseitig dichtend (single
Piston) mit selbstentlastenden Totraum

Uber von aufen erreichbare Einstell- ) L
schrauben nachjustierbare Andruck- BIS

kraft der Federelemente 2 CLASS

Lieferbar 6" bis 24" ANSI CLASS 1500, 2500
Lieferbar 6" bis 127 ANSI CLASS 2500 ““«ss’

»

AAAD

ANPRESSPLATTE
Fiir Dichtungspaket

BETATIGUNGSZAPFEN
Fiir die Aufnahme des
Grundantriebes zur
Drehmomentiibertragung

KUGELKUKEN

SITZRING GGF. IN
SITZBUCHSE

Voll austauschbares
Dichtungssystem

GEHAUSE
Stahlgusskonstruktion

DECKEL

Aufschraubbar zur
Wartung von oben
(Top-Entry-Design)

SITZRING
Voll austauschbares
Dichtungssystem

ANSCHLUSSE
Flanschenden, Ein-
schweiRenden oder
Einschweil3- Flanschh-
enden

ABDICHTUNG
Sekundardichtmittel-
einspritzung
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Oben links: Schuck Sitzring

Oben rechts: Primar metal-
lisch, sekundar weich dichten-
der Sitzring (PMSS)

Unten links: Weich dichtender
Sitzring (SO)

Unten rechts: Metallisch dich-
tender Sitzring (MM)

BESCHREIBUNG

Je nach Einsatzzweck stehen unterschiedliche
Dichtsysteme zur Verfligung. Unser Produktspek-
trum bietet sowohl ein weichdichtendes und ein
metallisch dichtendes System als auch das selbst-
entwickeltes primar metallisch, sekundar weichdich-
tende (PMSS) System mit integriertem Dichtring an.
Far jeden Anwendungsfall kann so das am besten
geeignete Dichtsystem gewahlt werden.

AUSFUHRUNGEN

Weich dichtender Sitzring (SO)
Dichtung erfolgt Uber ein Dichtring aus Kunststoff

GroRe Materialvielfalt verflgbar (PTFE, PA, PEEK, etc.)
Hohe Temperaturen
Geringes Drehmoment

Fur hohe Drlcke, spezielle Medien
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Variabler Dichtwerktstoff daher optimal fir viele
Medien

Primar metallisch, sekundar weich dichtender
Sitzring (PMSS)
metallische Dichtung plus Elastomerdichtung

VerschleiRbestandig und schmutzunempfindlich

Breiter Einsatzbereich

Metallisch dichtender Sitzring (MM)
Dichtung erfolgt Uber metallischen Kontakt

Hohe Verschleiltbestandigkeit und Unempfindlich-
keit gegen Schmutz und Ablagerungen

Fur sehr hohe Drlcke geeignet

Grofser Temperaturbereich
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Oben links: Kugelhahn bei
Offenstellung

Oben rechts: Abdichtung in
Geschlossenstellung.

Unten links: Single Piston
Dichtsystem

Unten rechts: Double Piston
Dichtsystem

Skizzenlegende:

B Medium

B Druck
Differenzdruckflache
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BESCHREIBUNG

Je nach Art des Mediums werden unterschiedliche
Kugelhahndichtsysteme verwendet. Primar unter-
scheiden sich diese in Hauptdichtung fur flissige
Medien und Hauptdichtung fur gasformige Medien.

Die unterschiedlichen Medien fordern ein speziell
angepasstes Dichtungssystem. Bei Double Piston
dichtet der Sitzring auch bei Druckbelastung aus
dem Totraum (bzw. Druckanstieg im Totraum), und
wird daher bei gasformigen (komprimierbaren) Me-
dien eingesetzt. Bei der Single Piston Ausflhrung
offnen und entlasten die Sitzringe bei Druck im To-
traum. Single Piston findet den Einsatz bei flissigen
(nicht komprimierbaren) Medien.

AUSFUHRUNGEN

Single Piston
Dichtkraft wird durch den Leitungsdruck erhoht

Selbstentlastung bei erhohtem Totraumdruck

Verwendung fur nicht komprimierbare flissigen
Medien

Double Piston
Dichtkraft wird durch den Leitungsdruck oder den
Totraumdruck erhoht

Selbstanpressender Sitzring abstromseitig bei
Totraumdruck

Ein- und Ausgangsseitig dichtend

Verwendung fur komprimierbare gasformige
Medien

02.2012 DE MARO00124 07
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U
Konstruktionsmerkmale
Entliftung, Entleerung

Oben links: Entleerungskugel-
hahn eines Uberflurkugelhahns

Oben rechts: Die verschiede-
nen Anschlusse fir die Ent-
leerung/Entllftung bei einem
Uberflurkugelhahn

Uber verschiedene Anbauten gelost werden. Von
der guinstigen Stopfenvariante Uber den Bleed
Plug bis hin zu einem Kugelhahn stehen f(

wendung und jeden Kundenwunsch diecass nyen

BESCHREIBUNG %g und Entleerung
n, Bleeder Plug, Entliftungsventil, Kugelhahn
Die Entleerung und Entliftung des Totraums kann

Anbauten zur Verfagung.

Dabei ist der unten liegende Anschluss ¥ die
Entleerung zustandig, der oben liegende Anschluss
far die Entliftung.

Zum Einsatz kommt die Entleerung und Entltftung
z. B. bei Serviceeinsatzen, um den Totraum Druck-
und Kondensatfrei zu machen. Auch bei Druck- und
Dichtheitsprifungen finden diese Anbauten ihre Ver
wendung und sind somit ein wichtiges Instrument
fir einen sicheren und zuverlassigen Kugelhahn.

AUSFUHRUNG UBERFLUR

08 02.2012 DE MAR00124



UNTERNEHMEN

TRANSPORT  VERTEILUNG ~ ANTRIEBE  SERVICE

SCHUCK KUGELHAHN TYP U
Konstruktionsmerkmale

Betatigungszapfen

Oben links: Die dreifache
Zapfendichtung des Betati-
gungszapfens.

Rechts: Kugelhahn Typ U als
Schnittmodel.

Unten links: Schnitt durch den
Kugelhahn Typ U mit Betéati-
gungszapfen.

‘ BETATIGUNGSZAPFEN

OBERER DICHTRING | ANTRIEBSSCHNITTSTELLE

UNTERER DICHTRING/ \ FIRE-SAFE-PAKET

BESCHREIBUNG

Der Betatigungszapfen ist das Verbindungsglied

des Kugelhahns zum Antrieb. Durch ihn wird die
Armatur letztendlich betatigt und gesteuert. Auf ihn
kénnen im Extremfall enorme Drehmomente bis zu
600.000 Nm wirken. Aus diesem Grund ist die Mon-
tage des Betatigungszapfens, sowie die Abdichtung
mit entscheidend fur die zuverlassige Funktion
eines Top Entry Kugelhahns.

Der am Schuck Kugelhahn Typ U befindliche Betati-
gungszapfen ist ausblassicher.

Die Zapfendichtungen sind bei Bedarf auch bei
vollem Leitungsdruck austauschbar.

AUSFUHRUNGEN

Zapfendichtung
Zweifache Zapfendichtung und Firesafe Paket

TA-Luft zugelassen

02.2012 DE MARO00124 09
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U
Konstruktionsmerkmale
Aussenbeschichtung

Links: Die Schuck Standardbe-
schichtung mit Deckbeschich-
tung in gelb.

Rechts: Ein Schuck Kugel-
hahn mit Deckbeschichtung
in beliebigem RAL Ton nach
Kundenwunsch

BESCHREIBUNG

Auch ein robustes Bauteil wie der Schuck Kugel-

hahnTyp U muR gegen Witterungseinflisse und x

mechanische Beschadigungen geschutzt wer
MaRgeblich fur diesen wichtigen Schutz isf™
schichtung verantwortlich. Diese wird i
geschriebenen Mindest-Schichtdickg a
Produktionskette auf den Kugelhah

racht.

Die Beschichtungsstandards unserer Schuck
Kugelhahne sind allen Beanspruchungen gewach-
sen.

Alle Beschichtungen werden durch einen hausinter-
nen oder einen vom Kunden beauftragten Sachver
standigen gepruft und abgenommen.

Durch diese MalRnahmen kdnnen wir ein Hochst-
maf3 an Schutz vor Korrosion fur lhren Kugelhahn
garantieren.

Die Aussenbeschichtung ist auf Wunsch in allen
RAL-Farbtonen realisierbar.

AUSFUHRUNGEN

Beschichtungen fliir maRige Korrosivitat > 200um

Aufdenbeschichtung ,,C3" ISO 12944-2
Temperaturbereich: bis 120°C

Einsatzbereiche: Uberflur , Stadt- und Industrieat-
mosphare, mafdige Verunreinigung durch Schwefel-
oxid. Klstenbereiche mit geringer Salzbelastung

10 02.2012 DE MAR00124
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- anen flir starke Korrosivitat > 240um
AN Eschichtung ,C4" ISO 12944-2
peraturbereich: bis 120°C

Einsatzbereiche: Uberflur, industrielle Bereiche und
Kistenbereiche mit maRiger Salzbelastung

Beschichtungen flir sehr starke Korrosivitat > 300um
Aufdenbeschichtung ,,C5" ISO 12944-2

Temperaturbereich: bis 120°C

Einsatzbereiche: Uberflur, Kiisten- und Offshore-
bereiche mit hoher Salzbelastung

BESCHICHTUNGSSYSTEME
Sigmadur

Abmessung: 50um + 80 um
Temperaturbereich: -30°C bis +160°C

Einsatzbereiche: Uberflur und hohe Temperaturen



UNTERNEHMEN  TRANSPORT  VERTEILUNG  ANTRIEBE  SERVICE

SCHUCK KUGELHAHN TYP U .

Zubehor ZUBEHOR *
~ ERHALTLICH &

Cladding und Innenbeschichtung . o

A

Links: Innenbeschichtung in
einem Schuck Kugelhahn Typ U

Rechts: Innenbeschichtung in
einem Schuck Kugelhahn Typ U
mit Ansicht der Kugel

BESCHREIBUNG
Die mediengerechte Innenbeschichtung verleiht % g z. B. Inconel, AISI 316, Wolframcarbid,

dem Kugelhahn die perfekte Innenhaut welche ihN tere auf Anfrage

vor Beschadigung durch das Medium schtzt Weitere Innenbeschichtungen bei entsprechenden

eventuelle Verunreinigungen des Mediumsg™ Medien auf Anfrage
Trinkwasser) verhindern.

Fir den Kugelhahn Typ U ist die Auffdgzer durch
Clad-Welding mit einem geeigneten%rwerk—
stoff moglich. Die durch Cladding angebrachte
Auskleidung schutzt gefahrdete Gehause- oder
Kugelbereiche durch ihren Werkstoff, die Dicke und
den Auskleidungsbereich, je nach Applikation und
Kundenanforderung, das Innere des Kugelhahns vor
aggresiven und korrosiven Medien und Verschleif3.

Alle Beschichtungen werden durch einen hauseige-
nen oder einem vom Kunden beauftragten Sacher
standigen gepruft und abgenommen.

Durch diese MaRnahmen kénnen wir ein Hochst-
mal an Schutz vor Korrosion fur Ihren Kugelhahn
garantieren.

02.2012 DE MARO00124 1
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U
Konstruktionsmerkmale
Sekundarmitteleinspritzung

Links: Einpresskopfe bei einem
Uberflurkuhelhahn Typ U zur
Einspritzung.

Rechts: Die verschiedenen An-
schllsse fur die Sekundardicht-
mitteleinspritzung bei einem
Uberflurkugelhahn Typ U.

BESCHREIBUNG

BeiTop Entry Kugelhahne Typ U besteht die Mdog-
lichkeit diese fur die Einspritzung eines Sekun-

Sekundardichtmittelein-
spritzung (Standard)

dardichtmittels au§zgrusten. Im Notfall kann b : * Einpresskopf
Leckage an den Sitzringen, Deckel oder a @ inn @

tigungszapfen ein geeignetes Sekundargfchtit)el m Ruckschlagventil
eingespritzt werden.

Die Wahl des Dichtmittels richtet sich n Me-
dium, Temperatur und Druck. Je nach Dichtmittel
kann sehr hoher Druck zum Einpressen notig sein.
Die Dichtmittelpresse und die ganzen Leitungen
miussen fur diesen hohen Druck (bis zu 1000 bar)
ausgelegt sein.

Sekundardichtmittelein-
spritzung

Einpresskopf-Doppelt

Ruckschlagventil

Sekundardichtmittel-
einspritzung

Einpresskopf

Zwei Ruckschlagventile

Sekundardichtmittel-
einspritzung

Einpresskopf
Blockkugelhahn

Ruckschlagventil

12 02.2012 DE MAR00124
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Oben links: Geschlossene
Bypassleitungen bei offenem
Kugelhah.

Oben rechts: Geschlossene
Bypassleitungen bei einem
geschlossenen Kugelhahn.

Unten links: Entliftung des To-
traums durch die Bypassleitung
bei einem offenem Kugelhahn.

Unten rechts: Druckausgeich
durch die Bypassleitungen

vor der Betatigung der Kugel.
Dadurch werden die Kugelsitze
spurbar entlastet und die
Armatur fahrt schonender und
verschleiRfreier.

Alle Abbildungen Beispielhaft
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BESCHREIBUNG

Haufig werden Hochdruckkugelhahne mit einem
Bypass ausgestattet, damit in der Regel vor dem
Betatigen der Armatur ein Druckausgleich von bei-
den Seiten und dem Totraum stattfinden kann.

Dadurch wir das Schalten der Armatur wesentlich
schonender fur die Dichtungen und der Verschleif3

minimiert.

AUSFUHRUNGEN

Verbindungsleitungen zwischen beiden Rohran-
schlissen des Kugelhahns

Verbindungsleitungen zum Totraum

Maogliche Absperreinrichtungen Uber Hochdruckku-

gelhéhne aller Leitungskomponenten

02.2012 DE MAR00124
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

e,
Zubehor ZUBEHOR ¢
; = . _ERHALTLICH £

Boroskop mit Boroskopoffnung und Markierungen : r

o P
’A,f’r

Links: Aufbau der Boroskopoff-
nung mit den Stellungsmarkie-

rungen und einem eingeflhrten
Boroskop.

BETATIGUNGSZAPFEN

GESCHLOSSEN-

Rechts: Boroskop mit Offnung STELLUNG

flr Batteriehandlichtquelle.

BOROSKOPMUFFE
BOROSKOP

%%

OFFENSTELLUNG

BESCHREIBUNG

Damit eine sichere Funktion des Schuck Kugelhahn

RUNGEN

kopoffnung

Typ U gewahrleistet ist, spielt die Positionierung N%rk'erung Offenstellung

Kugel eine entscheidende Rolle. Die Borosko
nung ermaoglicht nach dem Einbau der Ar

sehr genaue Uberpriifung der Kugelpog# n
Endlagen. Unabhangig vom Antrieb ka onl die
Offenstellung als auch die Geschlo ung der

Absperrarmatur eingestellt und kontroll¥rt weden.

Am Betatigungszapfen befinden sich Markierungen
fir die Offen- und Geschlossenstellung. Mit Hilfe
der Boroskop-Offnung und des Boroskops kann die
Markierung und damit die genaue Position der Ku-
gel in der Offen- und Geschlossenstellung optisch
erfasst werden. Kommt der Kugelhahn als Uberflur
variante zum Einsatz befindet sich die Boroskopoff-
nung an der Getriebeplatte. Wird die Armatur unter
flur eingesetzt befindet sich die Boroskop-Offnung
am Rohrstander.

Grundsatzlich ermoglicht die Jusitierung der Of-
fen- und Geschlossenstellung Uber die Boroskop
Offnung eine exaktere Einstellung als tber die
Endlagenzeigen an der Getriebeoberseite.

Das dazugehorige Boroskop verflgt Uber ein Faden-
kreuz, welches eine genaue Einstellung und Kontrol-
le der Endposition der Kugel garantiert. zusatzlich
besitz das Boroskop eine Beleuchtungsmaoglichkeit,
so dass die Markierung am Betatigungszapfen deut-
lich sichtbar wird.

14 02.2012 DE MAR00124

Markierung Geschlossenstellung

Boroskopmuffe zur Einflhrung des Boroskops

Boroskop
Langversion D8 x 465 mm

Kurzversion D8 x 200 mm

Zubehor Batteriehandlichtquelle fur Boroskop



SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Oben links: Schuck Kugelhahn
mit neuer Schuck Hydraulik
Kompakt Steuerung Typ SHC

Oben rechts: Schuck elektrohy-
draulischer Antrieb Typ C auf
einem Schuck Kugelhahn

Unten links: Schuck Steuer
schrank fur die hydraulische
Antriebssteuerung

Unten rechts: Drehmoment-
verlauf Kugelhahn und Schuck
Grundantriebe

Rechte Seite: Schuck Gas uber
Ol Antrieb Typ G mit Solarpaket
inkl. Notstromversorgung

TRANSPORT

mEss
ZUBEHOR
ERHALTLICH &

- r
o

AN

BESCHREIBUNG

Zur funktionierenden Absperrarmatur gehort unwei-
gerlich auch ein zuverlassiger, kraftvoller und zur
Anwendung passender Antrieb. Die Schuck Group
liefert, entwickelt, produziert und montiert seit Jah-
ren erfolgreich Antriebskomponenten mit modernen
Steuerungen fur nahezu jeden Einsatzzweck.

Die Schuck Antriebe sind weltweit im Einsatz: von
der kasachischen Steppe Uber das indische Hoch-
land bis zu den chinesischen Millionenstadten.

Der Schuck Kugelhahn Typ U harmoniert besonders
gut mit den hauseigenen Schuck Antriebssystemen.
Die Komplettlosung aus einer Hand garantiert eine
optimale und effektive Auslegung der Antriebssys-
teme. Selbstverstandlich liefern wir den Kugelhahn
aber auch mit Fremdantrieben aus.

Nahere Informationen Uber die Schuck Antriebe
finden Sie in den Antriebskatalogen oder im Internet
unter www.schuck-actuator.com

ANTRIEB

KUGELHAHN

KUGELHAHNSTELLUNG AUF

AUSFUHRUNGEN

Gas Uber Ol Antriebssystem -Typ G
Pneumatisch doppeltwirkend - Typ K
Elektrohydraulisches Antriebssystem -Typ C

Elektrohydraulische Kompaktsteuerung mit aumatic
-Typ SHC

Direktgassystem - Typ KY

Elektrohydraulisches Antriebssystem -Typ X
Handantrieb

elektrische Antriebssysteme

elektrohydraulisch federrlickstellend -Typ C7/C8
pneumatisch federrickstellend -Typ K7/K8
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Oben links: Schuck Serviceein-
satz — Einflug der Schuck Servi-
cespezialisten in Novy Urengoy
far Wartungsarbeiten

Oben rechts: Schuck War
tungseinsatz in Novy Urengoy
an einer 308 km langen Gas-
Pipeline

Rechte Seite: Schuck Service
bietet ein Dienstleistungsspek-
trum vom Kundendienst Uber

Reperaturen bis hin zu Schulun-

gen fur alle Schuck Produkte
und Fremdfabrikate.

KONTAKT

Schuck Armaturen
Schuck Service Berlin

Rungestrasse 19
10179 Berlin

Fon +49 30 440 126 -40
Fax +49 30 440 126 -44
Mobil +49 172 718 43 45

info@schuck-group.com
http://www.schuck-group.com

._‘.‘14 7i i
MUNGEN
%f sende Wartungsmaoglichkeiten

mpfohlenes Ersatzteilpaket fir 2 Jahre

BESCHREIBUNG
Universeller Ansprechpartner flr Problemlosungen

aller Art rund um den Armaturenbereich ist der
Schuck Service Berlin. Die Mitarbeiter des SC%

Services Berlin sind Spezialisten fur vorbe

Wartung und Instandhaltung, Reparatu %m-
bauten sowie Lieferung von Ersatz- d%eilen
fur Kugelhdhne, Antriebe und Steue%. Schwer
punkte dieser weltweiten Vor-Ort-Diensfeistungen
sind Produkte von Schuck. Das breit gefacherte
Know-how und die umfangreichen Systemkennt-

nisse der Mitarbeiter ermdglichen aber auch die
zuverlassige Betreuung anderer Fabrikate.

Die Lebensdauer komplexer Systeme lasst sich
durch vorbeugende Wartung entscheidend ver
langern. Die Servicetechniker von Schuck Service
Berlin bieten daflr mafdgeschneiderte Komplettpa-
kete. Zustandsanalyse und umfassende Kunden-
beratung vor Ort sind die Starke der Techniker. Je
nach Kundenwunsch sind individuell angepasste
Rahmenvereinbarungen fur kostenglnstige War-
tungs- und Reparaturarbeiten, sowie das Vorhalten
von Ersatzteilen moglich.

Punktuell oder universell: der Reparaturservice von
Schuck Service Berlin kennt keine Grenzen. Einzel-
ne Reparaturen oder die umfassende Planung und
Ubernahme samtlicher anfallender Arbeiten werden
professionell ausgefuhrt. Dazu gehort je nach
Kundenwunsch auch die logistische Vorbereitung
aller Ablaufe, die Baustelleneinrichtung inklusive
aller Transport- und Hebezeuge, die Bereitstellung
von Ersatz- und Hilfsmitteln und naturlich samtliche
notwendigen Prifungen und Abnahmen vor Inbe-
triebnahme der Anlagen.
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Mit Flansch oder Anschweil3ende

DN Nennweite

- 110 - IIIII | - - i1 LI T 1T IIIII D Durchmesser
o € LE Lange Einschweil’ende
N H2 . o q
> LFge  Flansch mit glatter Dichtleiste (RF)
\B— D LFgr;  Flansch mit Ringnut-Dichtleiste (RTJ)
r_\\ H Hohe
@ 1 H1
_ﬂ % Hohe 1
LF b

Schuck Kugelhahn Typ U/ PN 100/ CLASS 600 Q\'

DN inch DN mm D LE LFar LFar, % H1 Gewicht LE  Gewicht LFae/LFay,

6 150 150 559 559 5% 30 451 160 220
8 200 201 660 660 % 166 523 270 350

10 250 252 187 787 %8 209 675 450 600
12 300 303 838 SBN 41 240 744 530 800
14 350 334 889 889 892 280 781 860 1100
16 400 385 991 991 994 317 959 1400 1750
18 450 436 1092 1092 1095 357 1029 1700 2100
20 500 487 1194 1194 1200 395 1142 2100 2500
24 550 589 1397 1397 1407 47 1285 3150 3900
28 600 684 1549 1549 1562 554 1475 4850 5600
30 700 735 1651 1651 1664 586 1590 6700 7500
32 800 779 1778 1778 1794 622 1640 9300 10100
36 900 874 2083 2083 2099 694 1790 12350 13500
40 1000 976 2333 2333 2352 596 1683 16300 18000
42 1050 1020 2467 2467 2496 808 2041 20150 22000
48 1200 1166 2867 2867 - 922 2261 28400 30700
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Mit Flansch oder Anschweil3ende

DN Nennweite

D Durchmesser

UT o
S 4 H2
W

LE Lange Einschweil’ende

LFze  Flansch mit glatter Dichtleiste (RF)

LFgr,  Flansch mit Ringnut-Dichtleiste (RTJ)

H Hohe

—E H1  Hohe 1N
LF %b

Schuck Kugelhahn Typ U/ PN 150/ CLASS 900 Q\'
DN inch DN mm D LE LFpr LFar H @ Gewicht LE  Gewicht LFae/LFay,

6 150 150 610 610 613 130 195 170

8 200 201 7317 137 740 1%% 523 340 475
10 250 252 838 838 841 675 575 770
12 300 303 965 965 968 N 744 875 1150
14 350 322 1029 1029 1038 284 857 1300 1710
16 400 373 1130 1130 1140 321 961 1800 2300
18 450 423 1219 1219 1232 293 1029 2300 3010
20 500 47 1321 1321 1334 400 1147 3010 3850
24 600 570 1549 1549 1568 478 1359 4900 6470
30 750 712 1926 1926 1948 594 1626 9200 10700
36 900 760 2323 2323 2352 705 1845 16700 19100
40 1000 952 2589 2589 2617 830 2218 22000 24300
42 1050 998 2721 2721 2809 859 2275 27100 29500
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Mit Flansch oder Anschweil3ende

DN Nennweite

T oo D Durchmesser
LE Lange EinschweiRende
H2 LFzr  Flansch mit glatter Dichtleiste (RF)
D LFgy, Flansch mit Ringnut-Dichtleiste (RTJ)
H Hohe
H1

% Hahe 1

LF

Schuck Kugelhahn Typ U/ PN 250/ CLASS 1500

DN inch DN mm D LE LFar LFar, @ H1 Gewicht LE  Gewicht LFae/LFay,

6 150 144 705 705 7 00 629 510 630

8 200 192 832 832 254 881 850 1050
10 250 239 991 991 % 300 910 1660 2000
12 300 287 1130 " 1146 335 1028 2060 2550
14 350 315 1257 1257 1276 370 1043 2470 2920
16 400 360 1384 1384 1407 445 1196 2850 3800
20 500 460 1664 1664 1686 570 1365 6000 7500
24 600 550 1943 1943 1972 530 1517 8150 10600
30 750 670 2366 2366 2388

36 900 800 2789 2789 2811
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SCHUCK KUGELHAHN TYP U

Mit Flansch oder Anschweil3ende

DN Nennweite

D Durchmesser

LE Lange EinschweiRende
H2

LFgr  Flansch mit glatter Dichtleiste (RF)

LFgr, Flansch mit Ringnut-Dichtleiste (RTJ)

H Hohe

H1

] H1  Hohe 1”
LF bb
Schuck Kugelhahn Typ U/ PN 400/ CLASS 2500 Q\'
DN inch DN mm D LE Ly LFar, H @ GewichtLE  Gewicht LFgg/LFgr,

6 150 131 914 914 927 200 561 870
8 200 179 1022 1022 1038 %Q 172 935 1200
10 250 223 1270 1270 1292 % 926 1826 200
12 300 265 1422 1422 1445 N 1076 226 2775
16 400 340 1714 1714 1737 > = = -
18 450 385 1857 1857 1800

20 500 429 1999 1999 2022

24 600 516 2288 2288 231
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DOUBLE BLOCK AND BLEED

Uberprifung eines im Betrieb befindlichen Kugel-
hahns auf Dichtheit

Prifung kann in Offen- oder Geschlossenstellung
erfolgen, indem Uber den Entleerungs- oder Entluf-
tungsanschluss der Druck im Totraum Uberwacht
wird

Druckbeaufschlagung des Kugelhahns Durchgang
(oder in Geschlossenstellung von beiden Seiten)

Dichtheitsprtfung der Sitzringe Uber EntlUftung
oder Entleerung

Gegebenenfalls kann auch die Quantitat der Un-
dichtheit bestimmt werden

Bei der Prifung darf der angegebene maximale

TRANSPORT

API 6D Specification for Pipeline Valves

DIN EN 14141 Armaturen fur den Transport von
Erdgas in Fernleitungen - Anforderungen an die
Gebrauchstauglichkeit und deren Prifung

VdTUV-Merkblatt Armatur 100 EG — Baumuster-
prufung

1SO14313/ API 6D Erdol- und Erdgasindustrie -
Transportleitungssysteme - Rohrleitungsarmaturen

EN 12266-1, 12266-2 Industriearmaturen - PrU-
fung von urgyfaus Metall - Teil 1: Druckprtfun-
gen, PrigMe n und Annahmekriterien - Verbind-

lichegdn @ rungen Teil 2: Prifungen, Prifverfahren
mekriterien

690-1 Bauteile in Anlagen der Gasversor

g -Teil 1: Anforderungen an Bauteile in Gasver-
Betriebsdruck PS nicht Uberschritten werden »orgungsanlagen

" <Q°3Q

Safety Integrity Level = Sicherheitsanfoyp®rungs-
stufe

Internationalen Normung gemaR IEC 61508/
IEC61511

SIL 1 bis SIL 4
Zuverlassigkeit von Sicherheitsfunktionen

Aus dem Level ergeben sich die Konstruktionsprinzi-
pien, welche zur Risikominimierung von Fehlfunktio-
nen eingehalten werden mussen,

Alle KH nach SIL bewertet

Sll-Herstellererklarung kann ausgestellt werden

HERSTELLUNG UND PRUFUNG

DIN ISO 9001 Qualitatsmanagementsysteme -
Anforderungen

DGRL 97/23/EG Druckgeraterichtlinie

AD2000 - HPO Allgemeine Grundsatze fur Ausle-
gung, Herstellung und damit verbundene Prifungen

AD2000 - W0 Allgemeine Grundséatze fur Werkstoffe

DVGW, OVGW, SVGW Deutscher/Osterreichischer/
Schweizer Verein des Gas-und Wasserfaches

API Q1 Specification for Quality Programs for the
Petroleum, Petrochemical and Natural Gas Industry

02.2012 DE MAR00124

DIN 3230T5 Technische Lieferbedingungen fur
Absperrarmaturen

EN 12516-1 Industriearmaturen-Gehausefestigkeit-
Tabellenverfahren fur drucktragende Gehause von
Armaturen

EN 12516-2 Industriearmaturen-Gehausefestigkeit-
Berechnungsverfahren fir drucktragende Gehause
von Armaturen

EN 13355 Unbefeuerte Druckbehalter

ASME Sec. VIII Div.1 Boiler and Pressure Vessel
Code

ASME B16.34 Valves — Flanged, Threaded, and
Welding End

EN 10497/ API 607 Prafung von Armaturen - Anfor
derungen an die Typprufung auf Feuersicherheit

ISO 15156/ NACE MR 0175 Werkstoffe fUr__den
Einsatz in H2S-haltiger Umgebung bei der Ol- und
Gasgewinnung

STANDARDWERKSTOFFE
Gehéduse GS-21 Mnb, ASTM A 352 Gr. LCC (mod)

Schrauben Muttern A193 B7/A194 2H, A193 B7M/
A194 2HM, A320 L7 A320 L7M

Kugelkiiken G-X20Cr14V, ASTM A 217 Gr. CA-15,
TSTE 355/ vernickelt, ASTM A 350 Gr. LF2/ENP

Sitzring A350 LF2 + ENP A182 F6a, F51 (Duplex)
Dichtring Soft PA12, PTFE, PCTFE, PEEK



TRANSPORT

Dichtring PMSS FKM

Betatigungszapfen A276 Type 420, A182 F6a,
A276 Typ 410, Ab64 630 (17-4PH), F51 (Duplex)

Alles Weitere auf Anfrage

S
N

ABKURZUNGSVERZEICHNIS

RF

MM

ANSI

DGRL/
PED

DVGW

Nennweite

SchlUsselweite

Nenndruck

Prafdruck

Druckstufe nach amerikanischer Norm
Betriebsdruck

e} Face Flange

RTJ N g Type Joint Flange
;Q Single Piston
erlwss

Double Piston

Primar Metallisch,
Sekundar Weich Dichtend

Metallisch Dichtend

Weich Dichtend

Polyurethan

Deutsches Institut fur Normung
Europaische Norm

Internationale Organisation fur Normung
American Petroleum Institute

American Society of Mechanical
Engineers

American National Standards Institute
Druckgeraterichtlinie

Deutsche Vereinigung des Gas- und
Wasserfaches e.V.
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SCHUCK GROUP

Franz Schuck GmbH
DaimlerstraRe b—7
89555 Steinheim, Deutschland

Fon +49. (0) 7329. 950 -0
Fax +49. (0) 7329. 950 -161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com

In Gber 50 Landern, mit 5 internationalen Niederlassungen und
lber 35 Jahren Erfahrung fertigen und vertreiben wir Komponen-
ten zur Verbindung von Rohrleitungssystemen.

Sie mdchten mehr zu einem bestimmten Produkt erfahren?
Rufen Sie uns an oder besuchen Sie uns auf unserer Internetseite
unter www.schuck-group.com.

 SCHUCK GROUP

DESIGN

ENGINEERING
MANUFACTURING
MADE IN GERMANY
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